) - - , LISTA DE MATERIAIS
- n n
ELEVACAO DA RAMPA - LANCE "4" (EIXO "6") DETALHE TiPICO DOS APOIOS (18x) CORTE DETALHE "B )
ESC: 175 ESC.: 1:10 ESC.: 1:10 ESC.: 1:10 — o PERFIL o, | oMo | peca | quant. | ToTAL OBSERVACAO
G H I J 425° & (mm) (Kgf) (Kgf) (Kgf)
APOIO TRANSVERSINA DE APOIO APOIO _W410x38,8 140 / 1 w | 410x3838 165480 38,8 6420,6 viga principal
35160 W410x38.8 W250x17,9 W410x38.8 70 | 70 2 w 250x17,9 1660 17,9 29,71 9 267,4 transversina
1380 10800 10800 10800 1380 | / 3 ch 380x60x6 49,797 1,14 56 63,8 nerv. mudanga diregéo
1980 9600 1200 9600 1200 9600 1980 4 ch 380x60x8 62,736 1,43 18 25,7 nervura de apoio
- 5 e Q— 5 ch 139x60x8 62,736 0,52 18 9,4 nervura de apoio
é D G L' E § 6 ch 340x100x20 149,390 5,08 36 182,9 chapa de apoio
DETALHE "A Z DETALHE "E" DET. "B" PORCA E CONTRA . 7 | o | 150x50x16 124,492 0,93 18 16,8 chapa de apoio
< CONECTORES (U 7"5""40"4'76I G 2 600 1380 PORCA 170 170 2 W410x38,8 8 ch 320x140x12.5 99,593 4,46 20 89,2 ch. cobrejunta mesa
DETALHE "A" % (VER DETALHE "G") 1300 300 9633.3 T e ch 340x100x20 % _CHANFRO 10x3 2 2 9 ch 325x300%6,3 49,797 4,86 20 97,2 ch. cobrejunta alma
= ( 600 | 600 ) - Yol ] + - I (NOTA 8) 75 | 75 ( ) © /?I% © 10 | ch 380x60x6.3 49,797 1,14 42 479 | nerv. do véo (L. interno)
[> 1 D A DG 300 300 6333 — T 1 I 5 _EE2 R : : : 2 ) - 11 U 75x40x4,76 50 5,09 025 324 81,0 Conector
. =V o
T T T T 9 I I 2 3 — ' 5 @E GEES%QE'TZQ%AISEEQNMTE o g 12| L 2"x2'x3/16" 1644 3,63 5,97 42 250,7 Travamento do vao
DETALHE "D" 600 } 640 i —i=8,33% Lo e I s I /| I_ T I I ) S S — S © 13| L | 2wexane 865 3,63 3,14 42 131,9 Travamento do vao
. o T - N (S I § N STt X N R gRe T I i
DET. "B" 96333 2 | =% | %Q 3 W2R0AT. 834, | 1380 W410x38,8 = ——1 - —+ ‘ﬁ CHUMBADORES 27/8 36
: 1380 600 _i=8,33% . - | 2500 | I R
\ o | W250 17I; s S R ~I 2500 . |1963.4 5d}| 120 120 |[|b0O] | COTA DE 50 70 | 70 PESO TOTAL 7685 (kg)
1=No,
—= L E=0% o — I~ S XL 83.4/616.6 3 | I o | | Q TOPO DO PILAR Q | | o OBSERVAGAO: A LISTA DE MATERIAIS NAO CONTEMPLA O PESO DOS CHUMBADORES E DOS PARAFUSOS.
I | 1o = I | s 9633. 2 o, ||ft7o 170/|| |5 Q Q 3 \
| | g 10 5 0 | | 2
N r \ L ) 2500 | ch 12,5mm 140 2
| 9 | | | e e S 2500 1200 | I I I .
| 1 il DETALHE "H" 813-4 166 9633.3 I W410x38 8 D E iy 1 i
I J ‘I T W250x17,9 2500 | 1200/ (TIPICO) DG | | o 0 | |
~—— Y ] - T o -
1380 16.6 W410x38,8 / nAn
W410x38.8 I i 9633.3 | | e, G ch 12,5mm 280 CHUMBADORES 37/8" 280 X\ CHUMBADORES @7/8" DETALHE "G" / CONECTORES
199661 | (GALVANIZADOS) (GALVANIZADOS) ESC. 1:10
| | _ -
W410x38,8 G PROJECAO DO NICHO DO PILAR PARA STEEL DECK MF-50
(TIPICO) (VER DO DESENHO 011) U 75x40x4,76 (VER ANOTA7) F G
negn tip.
)1 DA DETALHE "H" (2x21) CORTE ] ] (#0)
ESC.: 1:10 ESC. 1:10 i\_
~ NERVURA 140
[ 1] " [ 1] "
ELEVACAO DA RAMPA - LANCE "3" (EIXO "5") - “
ESC.: 1:75
[o0]
[> 1 D A © VER O
=
g © ® @ ® o f : s _PARAPOLIDECK sos
AL 3 (9]
3 é o | (VERANOTA7)
44880 © ) 6.4 f|
1380 10800 10800 10800 10800 300 Z
[o0] "
1980 9600 1200 9600 1200 9600 1200 9600 900 © : ch 1/4
wger DETALHE "E" EMENDA .
DET."B 1380 600 GG DETALHE "C
_ 300 300 LADO LADO
— =0%, L 9633.3 s s A YA EMENDA SOMENTE NO LADO EXTERNO | INTERNO
I I [ i= \ GG DETALHE "C” CONECTORES (U 75x40x4,76) INTERNO DO PERFIL
g T =8.33% | 600 4 600 200 300 (VER DETALHE "G") (A CADA 2500)
I T T 2 g I I=p% I %633.3 —TTT—7 EMENDA DETALHE "C" CORTE F-F
| o 2 . i=8,339 600 |, 600 1.
+ 3 2 3 ESC.: 1:10
I_ —-fI II J.b W250x17,9 I e = | i=bo 300 3007 G
1380 | |p6adl, O W2SOX17.9 = I i=0% S . S A A DETALHE 'F CORTE G-G/ TRAVAMENTO (21x) 50
W410x38,8 I ! 2500 \ | + J g 3 1 600 | 600 I ESC.: 1:30 (INSTALADO NAS NERVURAS DOS VAOS) UToA0ATE 5], 25 STEEL DECK
, 10654 | 2500 R I B — o7 | = - | 0633 < (NOTA 9)
' X1/, i=DY . S O N
I | 9633.3 16.6)583.4 o & | =P | 8 . ) STEEL DECK |
I I I I 2500 2500 I | ¥ = J K 3 i a2 o | =8 339 | 600 300 | 0
1200 | SRR T R N | ——0h _ B 1660 B
1 A Fiae) 9633.3 16.6/583.4 W250617.9 g | = | | | " "
G G (TIPICO) : ST 2500 - L [ | 2 S S [ — S _i PREVER "RASGO" NA
120 | 0 NSRS i R b N DR + + ONDA BAIXA DO
W410x38,8 | ‘ 16.6/583.4 W250x17.9 | L& - : ‘ STEEL DECK PARA
(TiPICO) 9633.3 SO 2500 I I | | NERVURA I 3 A INSTALACAO
GG 1200 | 2500 A DO VAO L~ 3
W410x38,8 ‘ ‘ W250x17.9 SO B : .
GG 9166 W410x38,8 830 830 W410x38,8 ) )
W410x38,8 ' 1- DIMENSOES EM MILIMETROS, EXCETO ONDE INDICADO.
WA . (TIPICO) L 2"%23/16" 2- OS MATERIAIS EMPREGADOS NA FABRICACAO DEVERAO SER NOVOS E SEM EMENDAS,
DETALHE "A" ou "C" / EMENDA DAS VIGAS (1 Ox) GG V. =eXeXolTo A NAO SER AQUELAS ESPECIFICADAS NO PROJETO.
ESC.: 1:10 OBS.: O DETALHE "C" E ESPELHADO EM RELACAO AO DETALHE "A" OBS.: PREVER A FURACAO PARA INSTALACAO NAS NERVURAS DOS VAOS. 3- (;EL%?/I;J%I\EJTEOSEL\)/EE l\IjXCI::’OE’\El)_Ir?'\?SADRE\\//Izm?STEEOSSU:i |IIII¢5|;;:S ESPECIFICADAS EM BAIXO
C <] D D [> B 4- VERIFICAR AS MEDIDAS NA OBRA.
nE nen nen 5- EVITAR CRUZAMENTO DOS CORDOES DE SOLDA.
CORTE B-B CORTE C-C CORTE D-D DETALHE "D DETALHE "E DETALHE "F 6- A ROSCA DO PARAFUSO DAS CHAPAS DE EMENDAS DEVERA FICAR FORA DO PLANO DE
1200 ESC.: 1:10 ESC.: 1:10 ESC.: 1:10 ESC.: 1:10 ESC.: 1:10 ESC.: 1:10 CORTE.
600 600 — — 7- O ESPACAMENTO ENTRE OS CONECTORES DEVERA SER ADEQUADO AO STEEL DECK ADQUIRIDO.
140 _W410x38,8 140 45 D <I D C D <I D C 8 C 45 D D A LIGACAO DEVERA SER FEITA SEMPRE NA ONDA BAIXA E O ESPACAMENTO MEDIO NAO DEVE
" . 0, = 1= 9 nAn
CH 12,5mm 300 300 o a3 F’ARA(FTIiJFﬁgg)%/S NOTA 6 4 APOIO 1=8,33% L APOIGF T"&M_ o MI 4 APOIO EXCEDER 50cm. VER DETALHE "G".
TRANSVERSINA DE APOIO 160 160 L E8.33% e 70 , 70 NERVURA DE APOIO -0 | 70 600 45> 600 600 300 8- RECOMENDA-SE QUE AS CHAPAS DE APOIO (PEGAS 6) TENHAM FURAGAO DIFERENCIADA:
WoB0417 6 CH 12,5mm 140 (CH 8mm) TRANSVERSINA o R i DEAPOIO 0% =0% - A CHAPA SUPERIOR (SOLDADA A TRELIGA) DEVE TER FUROS ALARGADOS: @par + 5mm = 27mm:;
. - 35, ,%0,50,%0,50,50, |35 DE APOIO -~ xan - A CHAPA INFERIOR (JUNTO A REGULARIZAGAO) DEVE TER FUROS AJUSTADOS: @par + 1,5mm = 24mm.
_=833%, - =% a |11 @ 0 W410x38.8 == == 9- VER DETALHES DO STEEL DECK NO DESENHO 020.
@mm il - | 10- TRABALHAR ESTA FOLHA JUNTAMENTE COM O DESENHO 008.
T GpTa 17 1F W410x38,8 ¥ 3 N TRANSVERSINA DE APOIO TRANSVERSINA DE APOIO
R I [ee} <o} _ o W250x17.9 _ o W410x38,8 6 W250x17,9 o ~
25 i 8 [ce] o N / ’ E . N E, -1 . L‘ ﬁ N ESPECIFICACOES:
e ek S I ° b 8 W410x38,8 8 3 2 S 10x3 3
~ 50, 75 7I5 75 /501 8 © 45 60 I 60 60 W 250x17.9 « 3 x38, 6 3 8 W410x38,8 2
: 8 < > | 6 | [ o D S 1- ACOS UTILIZADOS:
i | 6 45° S D s 6 S S | 5 3 = I - 45° - 5 45 5 s . .
K4 ’ « 35 o . © © 5.4 © & 8 JI ~~__NERVURA © "~ NERVURA NERVURA — #© 1.1- CHAPAS: ACO ASTM A-36;
A e I S 45 I i CH 8mm il CH 8mm CH 8mm fn 1.2- PERFIS LAMINADOS: ASTM A-572 GRAU 50;
WA10x388  NERVURA ; 5 K — o pijin pijin ijin 1.3- CHUMBADORES: Fo. SAE 1045 (GALVANIZADO A FOGO)
il _F 1y
CH 8mm T | £ ® CH 6mm ® = LIE - Lﬁt — L%‘ %L - 1.4- PARAFUSOS: @5/8" - ASTM A325;
e =i 3 — R I NERVURA DE MUDANGA W . NERVURA DE MUDANCA NERVURA DE MUDANGCA S| I 1:5- PERFIS DOBRADOS: SAE 1020:
LI IJ U T N 1 ) P R B B AN P R I I AN A — AN
= 3/ R % T T DE DIRECAO (CH 6mm) T T DE DIRECAO (CH 6mm) DE DIRECAO (CH 6mm) T T 2. SOLDAS DE OFICINA EXECUTADAS COM ELETRODOS TIPO E 70XX (SEGUNDO AWS),
p
——— I"‘ — A= ~ = I I I I 45 I I I I o I I I I 3- AS LIGACOES PRINCIPAIS SOLDADAS, DEVEM SER EXECUTADAS POR SOLDADOR QUALIFICADO.
35| |50,50/50/50]50, |35 _
-~ | ISR IIIDEERL\)/ILFIFI;?;E\)E IIII:UHDéArIIIn?)A 70 | 70 NERVURA DE MUDANGA NERVURA DE APOIO - 616.6 ] 583.4 ~ 455 616.6 I+ 300 4- DETALHAMENTO, FABRICAGAO E MONTAGEM:
= _ NERVURA DE MUDANGA | 160 160 CH 6,35mm CH 12.5mm DE DIRECAO (CH 6mm) (CH 8mm) I . I ~ 1 . 4.1- DEVERAO SEGUIR OS CRITERIOS DA NORMA ABNT NBR-8800, COMPLEMENTADA PELA AISC, ULTIMA EDIGAO,
DE DIREGAO (CH 6mm) CH12.5mm 7 ||| 320 140 ' |- H = | H 5 | |- H = NOS PONTOS OMISSOS.
il 45 | D <] DC | P <] DC C <] D D | 4.2- OS CONJUNTOS DE EXPEDICAO DEVERAO TER SUAS MARCAS EXECUTADAS EM BAIXO RELEVO, DE
583.4 cHa 300 316.6 I I I MANEIRA A SEREM VISIVEIS APOS A ULTIMA DEMAO DE PINTURA
4.3- NAO ULTILIZAR SOLDA EM OBRA.
4 APOIO 4.4- DEVERA SER FEITA EM FABRICA A PRE-MONTAGEM DAS ESTRUTURAS.
C <] D D D B 5- LIMPEZA E PINTURA - TODOS OS COMPONENTES DA ESTRUTURA METALICA DEVERAO RECEBER
CORTE A-A W410x38,8 W250x17,9 TRATAMENTO SUPERFICIAL CONFORME DESCRITO A SEGUIR:
ESC.: 1:30 VISTA 1-1 CORTE E-E ESC.:1:10 ESC.1:10 5.1- SEGUIR AS RECOMENDACOES CONTIDAS NO SSPC ULTIMA EDIGAO.
1660 690 1660 ESC.: 1:30 ESC.: 1:30 140 101 5.2- REMOVER, DE TODAS AS PECAS, AS REBARBAS PROVENIENTES DE OPERAGOES DE CORTE
E FURACAO, BEM COMO OS RESPINGOS E ESCORAS ORIUNDOS DA SOLDAGEM.
830 830 830 830 1660 690 1660 1660 )
N I U S — 5.3- LIMPEZA DAS SUPERFICIES:
830 830 830 830 830 830 © ™ ATRAVES DE JATEAMENTO ABRASIVO SECO, PADRAO SA 2% - NORMA SIS055900-87.
W410x38,8 W410x38,8 W410x38,8 W410x38,8 P A , %
( \ ( \ © - 5.4- A PINTURA DE FUNDO SERA EM OXIDO DE FERRO OU CROMATO DE ZINCO (40 MICRA), E
I ; i ; Q 4.8 S DEMAO DE ACABAMENTO, COM TINTA ACRILICA A BASE DE AGUA ESPESSURA MINIMA DE
- W 250x17,9 3 W 250x17,9 Q - o | | o o o | | o o 64 f < N 80 MICRA (SE NECESSARIO 2 DEMAOS), APLICADAS EM FABRICA. A COR ESCOLHIDA PELO CLIENTE.
)] » » )] » [} [} - ™ ~
& & s | | WA10x38,8 @ W410x38,8 & s | | W410x38,8 & 8 3 o 5.5- NAS REGIOES DA PINTURA EM QUE HOUVER DANOS OCASIONADOS PELO TRANSPORTE E
I 4 I | I | R MONTAGEM DAS PECAS, DEVERAO SER REMOVIDOS OS EVENTUAIS PONTOS DE FERRUGEM
i i i i i i i i ( ) \ ) E DEMAIS IMPUREZAS, ANTES DE SE PROCEDER OS RETOQUES, OS QUAIS DEVERAO REPOR
- - 50.5 50.5 A
L] L @ IREE NN @ IR W410x38,8 @ W410x38,8 W410x38,8 @ W410x38,8 W410x38,8 @ W410x38,8 2 TODAS AS PROPRIEDADES DO PRIMER E DA PRIMEIRA DEMAO. )
(REILIE (2L (RIS (RIS . L 5.6- APOS A MONTAGEM COMPLETA DA ESTRUTURA DEVERA SER DADA UMA DEMAO DE
DETALHE "B" DETALHE "B" h " ACABAMENTO EM COR ESPECIFICADA PELO CLIENTE.
70 | 70
ARTICULACAO
Q ESTA FOLHA E PROPRIEDADE DA PREFEITURA MUNICIPAL P RE F E ITU RA M U N I C I PAL
y P rO [ ] P O n I e S DE ARCOS E SEU CONTEUDO NAO PODE SER COPIADO OU
REVELADO A TERCEIROS.
J A LIBERAGAO OU A APROVAGAO DESTE DOCUMENTO D E ARCOS
E N G E N H A R I A NAO EXIME A DETALHISTA DE SUA RESPONSABILIDADE
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