(2) ELEVACAO DA TRELICA - PASSARELA 3) SECAO TRANSVERSAL / APOIOS SECAO TRANSVERSAL / VAO -
DETALHE "G" VER DETALHE DO TELAMENTO c DETALHE "E"  DETALHE "G" ESC.: 1:25 ESC.: 1:25 & PERFIL ‘(JN'T)- P/ m? Z(E%A QUANT. T(%QL OBSERVAGAO
\ mm Kgf g
28600 2400 2400 (Kgf)
\ \ 1 w 150x22,5 28600 22,50 643,50 2 1287,00 viga banzo superior
o \ = = W150x22,5 120 1200 W150x22.5 W150x22.5 1200 1200 W150x22.5 2 | w | 150xe25 2400 | 22550 54,00 2 108,00 | montante ap. banzo sup.
76.5 2523.5 2925 2925 2925 2925 2925 2925 2925 2925 ’ ’ ' 3 w 150x13 2400 13,00 31,20 9 280,80 montante vé&o banzo sup.
T T — T T T — T
/j‘ @%, — ,ﬂ*@ - — R ( \ W150x22,5 R ( \ 2 [ ( \ W150x13 N ( \ 2 *| 4 L 4"x4"x1/4" 2795 9,81 27,42 4 109,68 dIagonal banzo superIor
AN ‘ W150%22,5 ( ) ! ( ) Nl T N T I~ Nl l o 1 I~ *| 5 L 4"x4"x1/4" 3162 9,81 31,02 4 124,08 | diagonal banzo superior
| T | ~ = = I L = N = | = . | = x| 6 L 4"x4"x5/16" 3162 12,19 38,55 12 462,60 | diagonal banzo superior
3 o o © ® ol|[! o ® \ L R L ) \ Z N | ) *| 7 CH 350x100x1/4" 49,797 1,75 4 7.00 | ch. banzo sup. - det. "H"
x ~F +—1H— " " " " ~— 4+ 1+ ~— —— " " " " ~—| —
3 é/{5\ G%;Q X 1B X X T @{? x| 25 X QJQ‘% 3 DET. 'A DET."A i DET."C DET."C I x| 8 | cu | 3s0x100x1/a" 49,797 1,75 16 28,00 | ch. banzo sup. - det. "I"
- 9, d © © O Q 0, ol/|| @ © \& = " g
3 7 ¢ = lE = < v 59 < N = \ 3 x| 9 CH 300x150x1/4" 49,797 2,24 10 22,40 ch. banzo sup. - det. "J
2§ = ¢ = |z 2 = z ¢ 2|l < = & = & 76 76 1124 1124 76 76 5151 1149 1149 5151 : : : —
U G || SO St ==~ k=== ] e R =Nl —=-— . W _ | N 10 w 250x22,3 12000 22,30 267,60 2 535,20 viga banzo inferior
gﬁ l— — — — — :7? M | R \ NN 2 [ R N | /2 \— 77— — 1l 152 2248 152 102 22098 102 11 W 250x17,9 8300 17,9 148,57 4 594,28 viga banzo inferior
| \ | Ui ZE W V2 ] 7 ***** Wz IV G li 2] w 150x22,5 2400 22,50 54,00 2 108,00 | montante ap. banzo inf.
o) : | I : — . : © < ® 13 w 150x18 2400 18,00 43,20 9 388,80 montante v&o banzo inf.
<
S W250x17,9 | NN W250x17,9 W250x17,9 I W250x22,3 W250x22,3 . W250x22,3 W250x22,3 | I ) W250x17,9 W250x17,9 NN ) W250x17,9 o o w % *| 14 L 4"X4"X5/16" 3784 12,19 46,13 8 369,02 | diagonal banzo inferior
TTT PROJECAO DOS |  SUGESTAO DE POSICAO CONTRAFLECHANO | = 0% 5 SUGESTAO DE POS| E)_I T N g § 5 P 2 *| 15 L 4"x4"X5/16" 3483 12,19 42,46 2 84,92 | diagonal banzo inferior
o DETALHE "B" CORRIMAOS ¢ - PROJECAO DO ¢ DETALHE "F" DETALHE "B" S o * § = 0 = : —
(TUBOS @ 1 1/2") | PARA EMENDA 12 DSOVTAAO 9) fem L 2"'x2"x3/16" PARA EMENDA | o o 3 2 i 3 o o o © & £ 9 *| 16 | cH 220x220x1/4" 49,797 2,41 20 4820 | ch. banzo inf. - det. "K
" [o0] — " o =
| (NOTA8) ( ) (NOTAS) | § § § TUBOS 01172 i § = § § § § TUBOS 01172 é E % § LEGENDA: 17 w 150x18 2448 18,00 44,06 18 793,08 montante vao - passarela
PLAN O DO BAN ZO S U P E Rl O R 8 Q * ACO A36. 18 w 150x22,5 2448 22,50 55,08 4 220,32 montante ap. - passarela
i( ; X I i -
w %*% ACO A570. 19 w 150x18 3660 18,00 65,88 4 263,52 diagonal - passarela
DETALHE "H" @ DETALHE "I" ESC.: 1:75 @ o w L o L ¢ -
VER DETALHE DO TELAMENTO N N 20 w 150x18 3947 18,00 71,05 12 852,60 diagonal - passarela
| 28600 / L L 21 W 150x22,5 3947 22,50 88,81 4 355,24 diagonal - passarela
/ 2600 23400 / 2600 L2'x2'x3/16" & L 2'x2'x3/16" @ *| 22 ch 138x70x8 62,736 0,61 4 244 nervura - det. "A"
/ / / k4 _& ] <4 *| 23 ch 73x245x8 62,736 1,12 4 4,48 nervura de ap. - det. "B"
76.5 25235 2925 2925 I 2925 2925 2925 2925 I 2925 2925 2523.5 76.5 1 N e . e
/L DET. "B" DET. "B" DET. "D DET. "D *| 24 ch 73x45x8 62,736 0,21 4 0,84 nervura de ap. - det. "B
( o1 W150x22,5 [ ' 10 ' Fa *| 25 ch 240x45x1/4" 49,797 0,54 18 9,72 | nervura de véo - det. "D"
k I m. I —+ - .I_\‘ P N 2 I ‘/_‘ 4 *| 26 ch 72x45x1/4" 49,797 0,16 18 2,88 nervura de véo - det. "D"
~— N A B I I R ) . T = T T T I ;
] 3 ({ | | L = C ol | ) ] L ( \ x| 27 ch 340x100x20 149,390 5,08 8 40,64 chapa de apoio
2 2 o A0 e § < @ o | | . o I | & o | | , 3 | |_% *| 28 ch 150x50x16 124,492 0,93 4 3,72 ch. apoio - esmirilhada
- < > : < = = ~ = ~ Y — N
8 S 3 3 L2 X S 3 g 8 | @ I W150x22,5 © I | N ( W150x18 © — | ! *%| 29 U 75x40x4,76 50 5,09 0,25 44 11,00 Conector - corte D-D
© < [ro) = nts = 5 i | S :
o = g = g = = N 2 AF 4= ‘I* N S N )ST = 71\ 2 2 \ ) © g ® L ) 2 30 | TELA | malha 5cm x 5cm e @3,4 2,75 615,84 telamento - N°.10/BWG
- —_ o ~——
= /i I I _I‘ = = = 25 CHUMBADORES @7/8" 8
| | |
, . W250x17,9 fgi L it iﬁt L \W2S07.9 - W250x17.9 ou D278 ou PESO TOTAL 7735 (kg)
XZZ, f
1200 1200 1200 1200 OBSERVACAO 1: A LISTA DE MATERIAIS NAO CONTEMPLA O PESO DOS CHUMBADORES E DOS PARAFUSOS.
W150x22,5 " o N . N . W150x22,5 Xy 0. X
DETALHE "J SUGESTAO DE POSICAQ SUGESTAO DE POSICAO 2400 2400 OBSERVAGAO 2: OS COMPRIMENTOS INDICADOS PARA AS BARRAS SAO DE EIXO A EIXO DOS PERFIS.
I PARA EMENDA PARA EMENDA I OBSERVACAO 3: 0S ELEMENTOS REFERENTES AO GUARDA-CORPO NAO FORAM CONTABILIZADOS NA LISTA DE MATERIAS.
NOTA 8 NOTA 8
| orag PLANO DO BANZO INFERIOR ~ (oT® | o -
4 Eec 178 3 DETALHE "D DETALHE "F"/ CORTE C-C
DETALHE "K"
ESC.: 1:10 ESC.: 1:10
28600
n n " n " n 153
2600 23400 2600 W250x22,3 W250x17,9 W150x13 W150x18 W150x22,5 L 4"x4"x1/4 L 4"x4"x5/16 102
76.5,76.5
N N R N R R R %) g 7
76.5 2523.5 2925 2925 I 2925 2925 2925 2925 I 2925 2925 2523.5 76.5 ESC.: 1:10 ESC.: 1:10 ESC.:1:10 ESC.:1:10 ESC.:1:10 ESC.:1:10 ESC.: 1:10 51,51 2 S
150 , ), 4,150 102 101 100 102 152 27.7 iy C (I
— (I b, >
W250x17,9 W250x17,9 | Y W250x17,9 W250x22,3 W250x22,3 W250%22,3 W250x22,3 W250x17,9 W250x17,9 W250x17,9 ’ ’ ’ 2 ’ ’ N ’ ’ < | 7 © ot
“ 5 0, < @
>< I I i ¥ g 3 T 3 T = ——s T T 3 © < @ of G 3 W
3 0 3 4 | 3 < ; 4 | 3 4 2 $ © & 2 43 % @ 58 2 N o 2 —— 2 5 =
7 " () ., () ” o ) ) ) NS < 4.5 § =) 5 ®© 0 5.8 o) R 4 - 5
o = &, S 3 2 3 IS - g r = N2y = e 2l - 2 o N o2 T 5 < 58 o I < = © = N - o = NERVURA S H e
X I o .
% § ‘97 +6>76‘,, 8 bﬁ.b‘ § +6\/7 6 } § bﬁ.b‘ g o, +6/76"» § s:+b‘ § +6\/7 6 g } bﬁ.b‘ § +6\/7 6 § b\:+ g % g § g i g * N ozim—————% N a3 CH 6mm I o W150x18 5
= @, : > = = > S SR S > S =l > S = > S ° - % - © 101.6 101.6 &
o b 50,50 5151 ~ 76 | 76 © x =
‘ ‘ R = ] 3 10 0 O‘ o 1
Te] - : L N : L Te]
& D |51 8 o 1 e - &
x17, x17, x17, X22, X22, X22, X22, x17, x17, x17, ‘u_’ | - A e 8 A W250x1 7,9 ou ‘u_’
W250x17,9 W250x17,9 W250x17,9 W250x22,3 W250x22,3 W250%22,3 W250x22,3 W250x17,9 W250x17,9 W250x17,9 5V
2000 5151 50.5 50.5 9 0 W250x22.3 9
o) 45 P | ’ To)
SUGESTAO DE POSICAO SUGESTAO DE POSICAO 9 a 0 - 0 - 09
I PARA EMENDA PARA EMENDA I = LA/ 5 5 -
I (NOTA 8) (NOTA 8) I 5
" [ 1] n n " n
DETALHE "C DETALHE "E" / CORTE B-B DETALHE "G NERVURA W@/ W150x18
ESC.: 1:10 ESC.: 1:10 ESC.: 1:10 W250x17,9 ou 50.5 CH 6mm
"R TELAMENTO  -w2sox223 NMERVURA
DETALHE "B CORTE A-A B( TELA 22 & o
e o1 101 .
DETALHE "A" S s B % 00 wisos 00, wisods c{  NoTAs:
152 152 76 | 76 e 50,50 5050 TELA QUADRADA / ONDULADA 1- DIMENSOES EM MILIMETROS, EXCETO ONDE INDICADO.
ESC. 110 W150x22,5 GALVANIZADA - ARAME @3,4mm ~ "
N - 2- 0S MATERIAIS EMPREGADOS NA FABRICACAO DEVERAO SER NOVOS E SEM EMENDAS,
— 76 , 76 R 76 374 51 5V MALHA Som x Sem (N° 10 BWG) ANAO SER AQUELAS ESPECIFICADAS NO PROJETO.
W150x22.5 45° A<] < (28,6m x 7,83m = 223,94m?) 3- OS CONJUNTOS DE EXPEDICAO DEVERAO TER SUAS MARCAS ESPECIFICADAS EM BAIXO
Xz, 152 Zi A A A / / (NOTA 6) RELEVO, QUE DEVEM CONTINUAR VISIVEIS APOS A PINTURA.
v v v N RN T T L ° T T 4- VERIFICAR AS MEDIDAS NA OBRA.
I[> 76 | 76 © N W150x13 N o W150x22,5 < Mo ~ W150x22,5 < o .
NERVURA 5 © N | © : i © © 2550 ‘ 5- EVITAR CRUZAMENTO DOS CORDOES DE SOLDA.
CH 8mm < N\ a2, 3 | Q L+ X T T R ° T T 6- NOS LOCAIS ONDE HOUVER DANOS A PINTURA OCASIONADOS PELA INSTALACAO DO TELAMENTO,
5 g ﬂ} ‘5\0_,,7 < | = S K g DEVERA SER REALIZADO PROCEDIMENTO DE LIMPEZA E REPINTURA DO LOCAL, DE MANEIRA A
© Y— N = ¢ | I / RECOMPOR AS CARACTERISTICAS ORIGINAIS DA PINTURA.
N — 51/ _ W150x22,5 Nclf_rglgan 5 | w| | 7- RECOMENDA-SE QUE AS CHAPAS DE APOIO (PECAS 27) TENHAM FURAGAO DIFERENCIADA:
| © AN = N / S 5 N 5 x| w - A CHAPA SUPERIOR (SOLDADA A TRELICA) DEVE TER FUROS ALARGADOS: @par + 5mm = 27mm;
~ ] = o | N % - A CHAPA INFERIOR (JUNTO A REGULARIZACAO) DEVE TER FUROS AJUSTADOS: @par + 1,5mm = 24mm.
o }/73 . N —— o S 4250 B 3 2 8- A POSICAO SUGERIDA DA EMENDA DEVERA SER ESTUDADA E RATIFICADA EM PROJETO DE
10 9 N \@7 - 7 -4 Now L 09 Ly = z 3 5 5 FABRICACAO, VISTO QUE DEPENDERA DAS CONDICOES DE TRANSPORTE. CASO A TRELICA SEJA
N % 2 < T 51/ - 5 W150x22,5 = © N 5 W250x17,9 T = = 3 3 EXECUTADA INTEGRALMENTE A EMENDA PODE SER SOLDADA, MAS AS DIMENSOES DIFICULTAM O
2 3 45 Q ' = Q 51/ 51 b N N TRANSPORTE. A DIVISAO DA TRELICA EXIGE EMENDAS PARAFUSADAS E FACILITA O TRANSPORTE.
45 3 l} J L2 4 Lo N A EMENDA (SOLDADA OU PARAFUSADA) DEVE SER EFETUADA DE MODO A POSSIBILITAR O
o 5 2 2 i R g 102 76.5 B o DESENVOLVIMENTO COMPLETO DA RESISTENCIA DOS PERFIS, PARA TODOS OS ESFORCOS.
A N = - 76.5 O DETALHE DE FABRICAGAO DA EMENDA DEVE SER SUBMETIDO A PROJETISTA PARA APROVAGAGO.
-6 | 76 | i %L 153 153 : P B 9- PREVER CONTRAFLECHA DE 1cm NO MEIO DO VAO DA PASSARELA.
up - _
AR L W150x22,5 C
152 I}I I T H 1 xee: L rew=r=rr=—v=rr= | ESPECIFICACOES:
I I | T
NERVURA
505}‘ } NCE|_|T\8/nljl]arA | ! | CH 8mm DETALHE TIPICO DOS APOIOS (4X) CO RTE 1- AGOS UTILIZADOS:
101 | I | I I ESC.: 1:10 ESC.: 1:10 1.1- PERFIS LAMINADOS L e CHAPAS: ASTM A36;
| I | | I A , - 1.2- PERFIS LAMINADOS W: ASTM A572 (ALTA RESISTENCIA A CORROSAO);
C H 3 | :L%w | T — DETALHE TIPICO DE LOCACAO DOS 1.3- PERFIL DOBRADO U: ASTM A570;
AG } } © | w 1.4- PARAFUSOS E BARRAS DE ANCORAGEM: ASTM A325 (ALTA RESITENCIA);
N N
- — - - = W250x17.9 s | N CONECTORES NAS TRANSVERSINAS (1 1 X) 2- SOLDAS DE OFICINA EXECUTADAS COM ELETRODOS TIPO E 70XX (SEGUNDO AWS).
“g’ H g qu’ ESC.: 1:25 3- AS LIGACOES PRINCIPAIS SOLDADAS, DEVEM SER EXECUTADAS POR SOLDADOR QUALIFICADO.
61 o+ IMPORTANTE: AS POSICOES DOS 4 CONECTORES 5 .
npn nn "on npen I KD IMPORTANTE: D 4- DETALHAMENTO, FABRICACAO E MONTAGEM:
DETALHE "H (4X) DETALHE "I (8X) DETALHE "J (5X) DETALHE "K ( 1 OX) W150x22.5 | N DEVEM SER AJUSTADAS AQ TIPO 4.1- DEVERAO SEGUIR OS CRITERIOS DA NORMA ABNT NBR-8800, COMPLEMENTADA PELA AISC,
ESC.: 1:10 ESC.: 1:10 ESC.: 1:10 ESC.: 1:10 PORCA E CONTRA xed, -~ DESTEELDECKADOTADO. ' @ 76 - ULTIMA EDICAO, NOS PONTOS OMISSOS.
N PORCA 17p 170 -~ L wis0x225 W250x17.9 1 | IL : | 4.2- 0S CONJUNTOS DE EXPEDICAO DEVERAO TER SUAS MARCAS EXECUTADAS EM BAIXO RELEVO, DE
153 2 153 W150x18 W150x13 ou W150x22,5 YA’a ch 340x100x20 I __ch 150x50x16__ ’ 25 25 T EN TN e T MANEIRA A SEREM VISIVEIS APOS A ULTIMA DEMAO DE PINTURA
765 765 76.5 W250x17,9 ou 1% (NOTA 7) S75 i (ESMERILHADA) CHANFRO L A b s 7 L 4.3- NAO UTILIZAR SOLDA EM OBRA.
4 ) 5 W250x22,3 - - T 7x3 T TRANSVERSINA 4.4- DEVERA SER FEITA EM FABRICA A PRE-MONTAGEM DAS ESTRUTURAS.
W150%22,5 W150x22,5 j | A /K - U N L\ N -+ S REGULARIZACAO COM S q L 4.5- PARA ICAMENTO, TRANSPORTE E LANCAMENTO DAS VIGAS METALICAS DEVERA SER ELABORADO
© h i L © I LT \/ jlf"f DN 7 r Y T 1 et 8\\— GRAUTE AUTO-NIVELANTE ﬂ 2 2400 | O PLANO DE "RIGGING", POR EMPRESA RESPONSAVEL E ESPECIALIZADA.
8 = L B ] 8 L N ' ' =~ z - 3 S - 5- LIMPEZA E PINTURA - TODOS OS COMPONENTES DA ESTRUTURA METALICA DEVERAO RECEBER
2 . 2 . W / } ) ‘ i ‘ i 0 ‘ D<] TRATAMENTO SUPERFICIAL CONFORME DESCRITO A SEGUIR:
~ H ~ > S > < < o o - , -
U\ 7% -
o g | N s ® sdll 120 10 |lbol | COTADE 50 ® CORTE D-D 5.1- SEGUIR AS RECOMENDACOES CONTIDAS NO SSPC ULTIMA EDICAO. N
Ra g I AN &3, I ‘ © TOPG DO PILAR © | | — 5.2- REMOVER, DE TODAS AS PECAS, AS REBARBAS PROVENIENTES DE OPERAGOES DE CORTE
W150x18 / v I & 3 0 50 70 170 50 N N | | 2 ESC.: 1:10 E FURACAO, BEM COMO OS RESPINGOS E ESCORAS ORIUNDOS DA SOLDAGEM.
X " 4 % I N o | | | ch 12,5mm o 50 5.3- LIMPEZA DAS SUPERFICIES:
B 5 i X P I Q N | | | /| 257, 125 ATRAVES DE JATEAMENTO ABRASIVO SECO, PADRAO SA 2% - NORMA SIS055900-87.
= W 3 \7& Ly % L/ ' ' ' r T L U 75x40xd. 76 5.4- A PINTURA DE FUNDO SERA EM OXIDO DE FERRO OU CROMATO DE ZINCO (40 MICRA), E
= z 9 9 ’ DEMAO DE ACABAMENTO, COM TINTA ACRILICA A BASE DE AGUA ESPESSURA MINIMA DE
ch 350x100x1/4" c,\é\ v ch 350%100x1/4" ch 350x100x1/4" ch 220x220x1/4" - = = - ) 80 MICRA (SE NECESSARIO 2 DEMAOS), APLICADAS EM FABRICA. A COR ESCOLHIDA PELO CLIENTE.
¢, W150x18 ou W150x22,5 ch 12,5mm @80 @80 CHUMBADORES @7/8" @80 CHUMBADORES &7/8 5.5- NAS REGIOES DA PINTURA EM QUE HOUVER DANOS OCASIONADOS PELO TRANSPORTE E
100 & (GALVANIZADOS) (GALVANIZADOS) 3 MONTAGEM DAS PEGAS, DEVERAO SER REMOVIDOS OS EVENTUAIS PONTOS DE FERRUGEM
) E DEMAIS IMPUREZAS, ANTES DE SE PROCEDER 0S RETOQUES, OS QUAIS DEVERAO REPOR
PROJECAO DO NICHO DO PILAR TRANSVERSINA TODAS AS PROPRIEDADES DO PRIMER E DA PRIMEIRA DEMAO.
(VER DESENHOS 011 ¢ 014) 5.6- APOS A MONTAGEM COMPLETA DA ESTRUTURA DEVERA SER DADA UMA DEMAO DE
ACABAMENTO EM COR ESPECIFICADA PELO CLIENTE.
ARTICULACAO
ESTA FOLHA E PROPRIEDADE DA PREFEITURA MUNICIPAL P RE F E |TU RA M U N I C I PAL
- 4 P ro [ ] P O n e S DE ARCOS E SEU CONTEUDO NAO PODE SER COPIADO OU
I REVELADO A TERCEIROS.
‘ J A LIBERACAO OouU A APROVAQAO DESTE DOCUMENTO D E ARCOS
E N G E N H A R I A NAO EXIME A DETALHISTA DE SUA RESPONSABILIDADE
SOBRE O MESMO. PROJETO: EXECUTIVO ESTRUTURAL DE PASSARELA PARA PEDESTRES SOBRE A ROD. BR-354
CONSULTORIA E PROJETOS EM ENGENHARIA DE ESTRUTURAS LTDA _ -
RUA VICENTE D'AQUINO, 489 - JARDIM RICETTI - CEP 13570-060 - SAO CARLOS - SP TRECHO:  LIGACAO DOS BAIRROS CALCITA E VILA BRASILIA
TEL.: (16) 3415-7080 - www.projpontes.com.br VERIFICAGAO APROVAGAO BR-354 - ALTURA DO km 476 NA CIDADE DE ARCOS - MG
ELAB. MARCOS FERNANDO RODRIGUES 09/22 OBJETO: ESTRUTURA METALICA - PROJETO TECNICO DA TRELICA DA PASSARELA
0 EMISSAO INICIAL 09/2022 | PROJPONTES DES. FERNANDO BERNARDI HUNGARO ESCALA: CODIGO: REVISAO
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